


KRISTALY

TervezO, Kereskedelmi és Szolgaltatd Kit.

Kristaly Kft — rovid bemutatasa
ISIFLO AS. (Norvégia) — rovid bemutatasa
PE csovek kotési lehetbségei és azok hibai

ISIFLO — biztonsagos PE gyorskotok
alkalmazasi lehet6ségei a gazipar
tertletén
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KRISTALY

Megbizhaté partner 1990-6ta
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PE csovek kotési megoldasai

Tompa Elehtrofazios
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hegesztés



PE csovek hotése hegesztéssel

Elektromos aram a helyszinen...
Hegeszt6gep, csb6kdzpontosito, hantolo...
Kedvez6 idGjaras (min.: +5°C)...

Tiszta hegesztési kdrnyezet...

Megfelel6 csb elGkészités...

A cséfal 10%-nak a hantolasa...
Alkoholos tisztitas, szaradasi ido...
Egytengelyld megfogas...

Megfogo szerszam alkalmazasa...
Cs6 ovalitas???

Egyenletes csé falvastagsag

Hegesztési nyomas???
Hlési id6???
Szakképzett hegesztd... van meég itthon???



PE csovek kotési megoldasai

Elektromos aram a helyszinen...
HegesztOgép, cs6kdzpontosito, héntolé...\/
Kedvezd id6jaras (min.: +5°C)... ’P
Tiszta hegesztési kdrnyezet... ’.) )
Megfelel6 csé el6készités... )
* A csofal 10%-nak a hantolasa... ?
 Alkoholos tisztitas, szaradasi idoé...
 Tengelyek kézpontositasa... \/
e Megfogo szerszam alkalmazasa... ?
* (CsO ovalitas??? r )
e Egyenletes cs6 falvastagsag??? ?
Hegesztési nyomas??? §.5
Hilési id6??? P fl)?rl)

Szakképzett hegeszt6... van még itthon??? e« e



Elehktrofazios hegesztéesi hibak

PE Pipe

Uncontrolled

\. Fusion Coil

Coupler

[Fig.1)



Elehtrofazios hegesztési hibak

Cutaway of Electrofusion socket, showing wires

g S gk e

Pipe on this side of the socket, inserted straight, Pipe on this side of the socket, inserted crooked,
wires aligned and equally spaced apart wires bunched together and sections not welded
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Elektrofazios hegesztési hiba




Elehtrofazios hegesztési hiba




Elehtrofazios hegesztési hiba




A jo hegesztéseh eredménye

Electrofusion Cougline
- . ]
|

l

Fusion Cotil

Fusion Coil

De mi a rossz hegesztés eredmeénye?



MECHANIKUS KOTOIDOM PE CSOVEKHEZ
GAZRA




@ GYARTOINK és TERMEKEIK

.
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iriflo
Felhasznalébarat PUSH

IN megoldas, szilard
kompozit alapanyagbdl.

PE, PVC, PP, PEX csovek
kotésére alkalmas PN16
bar nyomasig vizre, PN10
bar nyomasig gazra

MERKET FOR
GOD DESIGN
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Ellentamaszto gylri a

Zaréanya, UH hegesztéssel régzitve ‘e tomités kialakitasa
Az idom roncsolasmentesen = . érdekében

nem oldhaté -

=== ,O" gyliri NBR
Hazasbiztosito

gy(rd

KOMPOZIT test 65%

| 1 | PN s Pu P IIIIIIIIIIIIIIIIIII: : .......... Betolésimél sé .elalé
Uvegszal erdsitéssel yseg )

U) KOMPOZIT FITTING PE CSOVEK $ZAKITASBIZTOS



NBR , 0" gylirli tomitést
biztosit a fitting bels6
oldalan

NBR ,0” gylir(i tomitést
Biztosit a ¢s6
belsd felén

SEAL LINER® csGfaltamasztd 100% szakitasbiztos kapcsolat PE csévek

esetén Gazra PN10bar nyomasfokozatig, Vizre PN16bar



SEAL LINER® csGfaltamasztd 100% szakitasbiztos kapcsolat PE csévek
esetén Gazra PN10bar nyomasfokozatig, Vizre PN16bar




GYORSITOTT HUZASTESZT GAZRA, SEAL

LINERREL




Osszegezve, miért is éri meg
alkalmazni az ISIFLO Sprint idomot?

e PUSH-IN megoldas, amely biztonsagos, szakitasbiztos kapcsolat 100%
tomitettség gazra PN10 bar-ig
 Kompozit — a fémekkel egyez6 tulajdonsagu anyag

* Felhasznaldbarat, szerszam nélkul szerelhet6!
 DVGW, KIWA engedélyekkel rendelkezik EN1555
e 20 év ISIFLO gyartaéi garancia!!l

’ 7 . 7

* Anyagaban 100%-an a korrdézidnak ellenalld!

e isiflo



FORRASOK:

https://www.twi-global.com/technical-knowledge/published-papers/comparison-of-
long-term-and-short-term-tests-for-electrofusion-joints-in-pe-pipes-october-2006

https://www.worldpoly.com/faq/

https://www.matrixpiping.com.au/pages/poly-electrofusion-installation-tips

https://www.energy.gov/sites/prod/files/2017/07/f35/0E-3-2017-04.pdf

https://www.plasticpipeswelding.com/advantages-and-causes-of-failures-in-electrofusion/

https://www.google.com/search?g=pe+pipe+welding+failure&tbm=isch&ved=2ahUKEwjBs
9So 5DoAhUOhhoKHaEWAhkQ2-

cCegQIABAA&oqg=pe+pipe+welding+failure&gs I=img.3...751885.757020..757633...0.0..0.1
72.2502.11j12...... 0....1..gws-wiz-

img....... 0j0i67j0i8i30j0i10i24j0i24j0i30.tPnMDabLo7k&ei=5BloXsGxF46MaqGtiMgB&bih=77
8&biw=1458#imgrc=sNJKew2X2h0sIM



https://www.worldpoly.com/faq/
https://www.matrixpiping.com.au/pages/poly-electrofusion-installation-tips
https://www.energy.gov/sites/prod/files/2017/07/f35/OE-3-2017-04.pdf
https://www.plasticpipeswelding.com/advantages-and-causes-of-failures-in-electrofusion/
https://www.google.com/search?q=pe+pipe+welding+failure&tbm=isch&ved=2ahUKEwjBs9So_5DoAhUOhhoKHaEWAhkQ2-cCegQIABAA&oq=pe+pipe+welding+failure&gs_l=img.3...751885.757020..757633...0.0..0.172.2502.11j12......0....1..gws-wiz-img.......0j0i67j0i8i30j0i10i24j0i24j0i30.tPnMDa6Lo7k&ei=5BloXsGxF46MaqGtiMgB&bih=778&biw=1458#imgrc=sNJKew2X2h0sIM
https://www.twi-global.com/technical-knowledge/published-papers/comparison-of-long-term-and-short-term-tests-for-electrofusion-joints-in-pe-pipes-october-2006




